
Unités anglaises : Pouces, livres 

Paroi (T)
Rayon de 
pointe (R)Hauteur (B) Paroi (T)

0.500 0.750 0.062 0.016 0.168 1.500 3.000 0.125 0.375 1.274
0.500 1.500 0.062 0.016 0.280 1.706 2.652 0.375 0.016 3.247
0.625 0.865 0.050 0.045 0.164 1.706 3.539 0.375 0.016 4.045
0.750 1.000 0.125 0.016 0.450 1.750 4.000 0.125 0.016 1.650
1.000 0.625 0.045 0.016 0.166 2.000 1.500 0.090 0.016 0.718
1.000 1.250 0.085 0.016 0.424 2.000 3.000 0.125 0.016 1.426
1.000 1.500 0.062 0.016 0.354 2.000 4.000 0.109 0.016 1.513
1.000 1.500 0.125 0.016 0.676 2.000 4.000 0.125 0.016 1.726
1.000 1.500 0.250 0.016 1.200 2.000 4.000 0.250 0.016 3.300
1.000 2.000 0.045 0.016 0.314 2.000 5.000 0.125 0.016 2.026
1.000 2.000 0.070 0.016 0.481 2.000 6.000 0.125 0.016 2.326
1.000 2.000 0.125 0.016 0.826 2.000 6.000 0.188 0.016 3.440
1.000 2.000 0.118 0.188 0.751 2.000 8.000 0.120 0.016 2.812
1.000 3.000 0.125 0.016 1.126 2.035 2.042 0.375 0.016 2.994
1.000 4.000 0.125 0.016 1.426 2.500 1.250 0.105 0.250 0.892
1.000 6.000 0.125 0.016 2.026 3.000 2.000 0.250 0.300 2.610
1.250 2.500 0.105 0.016 0.893 3.000 2.000 0.250 0.016 2.700
1.250 2.500 0.105 0.375 0.811 3.000 4.000 0.125 0.016 2.024
1.500 2.000 0.090 0.016 0.718 3.000 4.000 0.250 0.016 3.900
1.500 2.000 0.125 0.016 0.976 3.000 5.000 0.188 0.016 3.440
1.500 2.000 0.250 0.016 1.800 3.000 6.000 0.250 0.020 5.100
1.500 3.000 0.060 0.016 0.631 4.000 6.000 0.125 0.016 2.926

1.500 3.000 0.125 0.125 1.276 4.000 6.000 0.250 0.016 5.700
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Largeur (A) WidtLargeur (Ah (A)) Hauteur (B)
Rayon de 
pointe (R)Poids/PI Poids/PI
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