
Unités anglaises : Pouces, livres

Largeur (A) Paroi (T)
Rayon de 
pointe (R) Largeur(A) Paroi (T) Largeur (A) Paroi (T)

0.600 0.043 0.040 0.114 1.250 0.060 0.016 0.343 2.000 0.188 0.008 1.636
0.625 0.040 0.032 0.112 1.250 0.094 0.125 0.506 2.000 0.250 0.016 2.100
0.625 0.045 0.045 0.124 1.250 0.109 0.125 0.581 2.500 0.050 0.107 0.575
0.625 0.050 0.016 0.137 1.250 0.125 0.016 0.674 2.500 0.075 0.016 0.874
0.750 0.040 0.032 0.136 1.375 0.050 0.016 0.318 2.500 0.125 0.016 1.456
0.750 0.050 0.016 0.168 1.500 0.062 0.016 0.428 2.625 0.125 0.125 1.505
0.750 0.062 0.016 0.205 1.500 0.062 0.125 0.416 2.700 0.125 0.125 1.546
0.750 0.125 0.040 0.373 1.500 0.080 0.016 0.546 2.700 0.125 0.016 1.546
0.750 0.125 0.016 0.374 1.500 0.125 0.016 0.825 3.000 0.093 0.016 1.297
1.000 0.040 0.093 0.179 1.500 0.125 0.125 0.810 3.000 0.120 0.016 1.645
1.000 0.062 0.016 0.280 1.625 0.100 0.016 0.732 3.000 0.125 0.016 1.726
1.000 0.062 0.125 0.268 1.625 0.125 0.016 0.900 3.000 0.188 0.301 2.447
1.000 0.062 0.020 0.280 1.750 0.083 0.016 0.664 3.000 0.250 0.016 3.300
1.000 0.062 0.093 0.271 2.000 0.060 0.097 0.542 3.000 0.250 0.301 3.209
1.000 0.100 0.100 0.421 2.000 0.062 0.016 0.577 3.688 0.125 0.125 2.122
1.000 0.119 0.187 0.472 2.000 0.090 0.016 0.826 4.000 0.125 0.125 2.310
1.000 0.125 0.016 0.526 2.000 0.125 0.016 1.126 4.000 0.250 0.016 4.500

6.000 0.188 0.250 5.244
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